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Technicky list

Interpon 610 Low-E

Popis produktu

Interpon 610 Low-E je fada polyesterovych pradkovych barev, vyvinutych bez pouZiti
TGIC. Tato fada je navrzena pro pouziti v interiérech i exteriérech, poskytuje skvélou
svételnou a povétrnostni odolnost na raznych typech podkladu.

Produkty této fady jsou navrzeny tak, aby byly se minimalizovaly defekty jako napfikald
vpichy, které jsou zplsobené vzduchovymi bublinkami v naneseném filmu v disledku
uvolnovani plynt v poréznich podkladech béhem vytvrzovani.

Po vytvrzeni se rovnéz neobjevuje tzv. blooming efekt. Velice snadno se nanaseji a
mohou byt vypalovany v rozmezi od 150 do 170°C, ¢imz vytvafi potencionalni Uspory

béhem vypalovani.

Vlastnosti prasku

Chemicky typ

Polyester bez TGIC

Lesk (60°) Lesk (85), Pololesk (70), Mat (30)
Vzhled Smooth
Doporucena sila filmu 60 - 90 um

(Mm)

Mérna hmotnost (g/cm3)

1,2 - 1,8 g/lcm?® v zavislosti na odstinu

Aplikace

Electrostaticky

Skladovaci podminky

V suchu, chladu a tepoté pod 25°C
(otevrené krabice musi byt znovu uzavreny)

Skladovatelnost

Minimalné 24 mésicl od data vyroby

Vytvrzovaci podminky
(teplota objektu)

23 - 35 minut pfi 150°C
12 - 30 minut pfi 160°C
8 - 20 minut pfi 170°C

Testovaci podminky

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek
provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze
informativniho charakteru. Skuteéné vlastnosti zavisi na podminkach, pfi kterych je

produkt pouzivan.

Podkladovy material

Gold Seal polished steel

Preduprava

Gold Seal Lightweight Zinc Phosphate

Tloustka filmu

60 - 80 mikrometrl

Vypalovani
(teplota objektu)

23 minut pfi 150°C (teplota objektu)

Mechanické Testy

Ohyb pfies trn

ISO 1519

(Cylindricky Mandrel) Splfiuje 5Smm
Adhese 1ISO 2409 Gt0

(2mm mftizka)

Hloubeni ISO 1520 Spliuje 5mm
(Erichsen)
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Tvrdost natéru ISO 1518 Splfiuje — bez priniku na

(2000g) podklad

Uder do natéru ISO 6272 = 50 kgcm (pfimy/nepfimy)
Testy odolnosti Nize uvedené vysledky byly ziskany na zékladé mechanickych a chemickych zkouSek

provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze
informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi kterych je
produkt pouzivan.

Solna komora ISO 7253 Splfiuje — bez podkorodovani
(250 hodin) max. 2 mm od fezu
Kondenzaéni komora ISO 6270 Splfiuje — bez tvorby puchyrkud
(1000 hodin) a ztraty lesku

Ponor do destilované ISO 2812 Splfiuje — bez tvorby puchyrkud
vody a ztraty lesku

(240 hours)

Venkovni odolnost Skvéla — Bez kfidovaténi, lehka ztrata lesku po 12

mésicich, av§ak bez poskozeni filmu a bez snizeni
ochrany povrchu

Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vici kyselinam, zasadam a oleji
za normalnich teplot

Preduprava Hlinikové, ocelové nebo ,zintec* podkaldy musi byt pfed aplikaci ocistény a zbaveny
veSkeré mastnoty.

Fosfatovani a obzvlast fosfatovani pomoci zine€natého fosfatu zlepSuje korozni
ochranu Zeleznych kovt. Hlinikové podklady vyZaduji pfedUpravu chromatovanim.

Aplikace Praskoveé barvy Interpon 610 Low-E jsou ur€eny k nanaSeni manualnimi nebo
automatickymi elektrostatickymi nanasecimi systémy nebo elektrokinetickymi (tribo)
nanasecimi systémy. V pfipadé sytych odstini mlze byt nespotfebovana praskova
hmota znovu vracena do vysSe 30% zpét do aplikacniho systému, pokud je dané
zafizeni vybaveno pfislusnym recyklaénim systémem.

Doporucena sila filmu 60-90 mikrometru Dobra oddolnost je Uzce spojena s
dodrzenim doporucené sily filmu.
Recyklovani Nespotfebovana praskova barva maze byt recyklovana a

znovu pouzita, ale musi se pouzit 70% nového prasku.

VSechny praskové natérové hmoty mohou vykazovat mensi rozdily v barevnosti mezi
Sarzemi,coz je normalni a nevyhnutelné. | pfes veSkera mozné opatfeni spole¢nosti
AkzoNobel minimalizovat tyhle viditelné rozdily, tohle nelze zarugit. Doporucuje se
pouzivat stejnou Sarzi pro dily, které budou sestaveny dohromady. Rozdily jsou vice
pravdépodobné u praskl se specialnimi efekty.

Bondované vyrobky maji lepSi aplikacni vlastnosti nez michané ,blended” (vice
stabilni), ale stale by méla byt vénovana pozornost pfi nastavovani linky, aby se

se doporucuje precist ,Metallic Application Guideline (Navod pro aplikaci metalickych
praskovych barev)"“.

Rizné substraty (hlinik, ocel, pozinkovana ocel...), pouziti primeru, a velké zmény v
tloustce filmu mohou zpUsobit jiny vzhled.

Vyrobky s rozdilnymi kédy by se nemély michat a to ani v pfipadé stejné barvy a lesku.
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Oprava pozkozeni Jakékoliv poSkozeni povrchu Interpon 610 Low-E musi byt opraveno co nejdfive.

Priprava povrchu

Poskozené oblasti musi byt ociStény a zbaveny mastnoty ¢i koroze. Poté obrouseny
smirkovym papirem (zrnitost 600) az k podkladu. Tato oblast musi by pfed aplikaci
zbavena prachu a o€i$téna neagresivinm rozpoustédlem.

Aplikace
Pro opravy je doporu¢ena tekuta barva PU (2 komponentni nebo 1 komponentni)

Bezpecnostni opatieni Tento vyrobek je uréen pro profesionalni aplikaci v primyslovém prostfedi a nemél by
byt pouzivan bez znalosti pfislusného bezpecnostniho a technického listu, ktery
Akzo Nobel svym zakaznikim poskytuje.

Prohlaseni Dulezita poznamka: Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv
pouziva tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné potvrzeni o
vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Pfes nasi snahu zajistit vSechny
informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢&i jinym zptsobem), neni mozno zajistit nasi
kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dal$ich faktord, které maji vliv na pouziti a aplikaci
produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme Zadnou zodpovédnost za jakoukoliv Skodu
(jinou nez umrti nebo zranéni nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu.

Informace obsazené v tomto dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zku$enosti a neustaly vyvoj
produktu.

Znacky vyrobk( zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované AkzoNobel.

http://www.interpon.com/contact-us/
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